Struény navod ke stavbé:

Nejdfive zkontrolujte kompletnost sady podle kusovniku A

1/ Dily plo$né sbruste, sbruste vSechny navarky, zacistéte i vertikalné.
2/ Podle schématu C pfipravte dil rAmu. U fezani zavitu pozor ! M1,6 zavit v mosazi je pfili§ jemny a lehce se strhne.
Nikdy neprotahujte zavitnik do konce, staci 2 mm jeho délky, pak uz zavit protahnéte samotnym Sroubem. Pokud jde
o otvory lozisek hlavni hfidele, jejich vystruZeni neni nutné. Hfidel to zviddne béhem zajizdéni dokonale. Otvory

pro $neky je tfeba pfizplsobit skute¢nym délkam $nekl. Dale je vhodné vytvorit v misté, kde se piiblizuji okolky
k ramu, vybrani, staci necelych 0,1 mm, okolky jsou od ramu v minimalni vzdalenosti, toto je prevence projiskreni.
3/ Podle schématu D nalisujte Sneky a velké ozubené kolo na hfidel. Pro usnadnéni zajizdéni je dobré nechat hriddel
prozatim na jedné strané precnivat cca 10 mm pres ¢elo ramu. Pozor - nikdy nepouzivejte k nalisovani nasilné metody,
jako prace s kladivem a pod. Zaru€ené povedou ke zkfiveni hlavni hfidele. U mosaznych komponent bude nutna
opatrna prace s vystruznikem - pokud to pfeZenete, bude soucastka na osce volng, coz se da do jisté miry fesit
pfilepenim sekundovym lepidlem nebo mosazné spéajenim. B
4/ Podle schématu E sestavte loZiskové domky, pevné je spajejte nebo slepte. Srouby pod motorem zkratte na 7,45mm.
5/ Pripravte si napravy podle schématu H nalisujte $nekova kola na osy naprav. Dbejte na pfesnost osazeni. Hroty os
naprav odbruste kotou¢kem. Abyste teplem neposkodili plastovou izolaci napravy, fezte na vickrat.
6/ Zkompletujte sestavu napravy, domky pfevodovek, hlavni hfidel (na kazdou stranu patfi pfed Snek jedna podlozka
sily 0,3mm), rdm, styéné plochy pfevodi namazte (hodinafsky olej, vazelina, grafit) a poprvé zkuste prstem funkénost
pfevodovky. Pred zajetim pUjde ztuha, nema v$ak vyrazné drhnout pfi pohybu. Zpo&atku nedotahujte UpIné spodni vika
domku. Pokud evidentné zadrhava, je tfeba sestavu rozebrat a odstranit pficinu - Spatné (kfivé) nalisované prevody,
hlavné velké ozubené kolo je na to citlivé, necistota, tfisky, Spony, $patné opracovany dil, nutnost doladit podloZkovani,
poskozené ozubené kolo, kfiva oska ..........
7/ Pokud je vSe v poradku a troufnete si, muzete urychlit zajizdéni trochu drsnym zplsobem - pfecnivajici osku (viz.
bod 3/) upnéte do minivrtacky, ram je nutno pevné uchytit, a zkuste pfevody projet v fadu desitek sekund az minuty
v poradku, okamzité zajizdéni zastavte a najdéte pficinu (viz. bod 6/)
8/ Stahnéte z osy motoru oz. kolo. Motor pfiSroubujte k motorové prepazce 2, nalisujte mensi pastorek. Pfepazku
zkusmo nabodujte k ramu napf. tavnou pistoli a mGzete zkusit hlavni pfevod. Motor Mitsumi M15 je také mozno po
vyzkou$eni nalepit silikonovym lepidlem pfimo na ram. Sty€né plochy oz. kol namazeme. Spravna vzdalenost malého
pastorku na motorku a velkého na hlavni hfideli je kriticka a zasadné ovlivni funkénost pfevodu! Rozhodujici je usazeni
v toleranci fadové 0,05 mm. Pokud bude vzdalenost velka, pfevod se bude kousat, pfeskakovat a je zde riziko
obrou$eni ozubeni na velkém kole. Naopak mala vzdalenost zpusobi velky odpor v pfevodu. Spravnou polohu je
mozno korigovat naklonem motorové prepazky 2, podlozenim nebo naopak pfitazenim motoru. Pocitejte takeé s tim,
Ze po zajeti bude dobré vzdalenost jesté mirné zkratit. V této fazi je dobré pracovat bez osazenych naprav. Po této fazi
zajeti pfevody omyjte, zbavte jakychkoli necistot, znovu namazte vazelinou, jemné mletym grafitem a sestavte.
9/ Jakmile je vSe v poradku, pokradujte elektrickym zapojenim podle schématu G. NareZte si cuprextitové desticky
vhodné velikosti, pfilepte, napajejte sbérace a vodice, na strané u motorku provlecte vodi¢ na horni stranu ramu.

10/ Pojezd sestavte, nalisujte setrvaénik, dopajejte vodi¢e. Pozor na zkrat - pojezd je celokovovy, stejné jako plast
motoru. Na od motoru opaénou stranu ramu upevnéte (pfilepte, pfipajejte) balast 6.

11/ Rukou opét zkontroluijte, je-li vde OK, pokud néco neni v poradku, najdéte pficinu (viz. bod 6/)

12/ Mlzete zacit zajizdét. Pojezd by mél krouzit cca 1/2 hodiny na kazdou stranu. Priibézné kontrolujte teplotu motoru,
v pfipadé prehrati zajizdéni preruste. Na konci zajizdéni je mozno motor napevno zafixovat (zapajet, pfilepit).

13/ Po definitivnim zajeti pojezd rozebereme, vycistime benzinem nebo petrolejem, odmastime kola a sbérace,
namazeme bilou vazelinou a jemné drcenym grafitem a sestavime. Vika domec¢kd mGzeme dotahnout, zajistit proti
uvolnéni kapkou barvy &i lepidla.. Pfi rozborce pfevodovek je dobré zajistit, aby jiz zajeté napravy byly prfesné v tom
domku a v té pozici, jako pfi zajizdéni.
Mozné potize :

Projevy: Priciny: Reseni:

Pojezd nepravidelné Skube,
motor ma preruSovany chod.

Zkontrolovat spoje, pfe€nivajici ¢asti
vodi¢li, porusenou izolaci, propdjet.
QOcistit sbérace, kola.

Zkrat, studeny spoj.
Spinava kola nebo sbérace.

Vy$8i pulzujici zvuk, pfip.
vibruje i pojezd.

Zkfivena hlavni hfidel. Vymeéna hfidele.
Sikmo nalisované velké oz. kolo na hlavni hfideli. | Srovnani - prelisovani ¢i vyména oz. kola.

Jedivy hluk na vyssich
otackach.

Vzdalenost dvojice pfevodovych kol je pfilis
velka. Suché prevody.

Lehce priblizit motor osou s pastorkem
k ramu. Namazat pfevody.

Prevodovka se ,dusi”, motor se | Vzdalenost dvojice pfevodovych kol je prili§ mala. | Lehce oddalit motor osou s pastorkem od
prehfiva. V domcich - mezi $nekem a $nekovym kolem - je | ramu.

zdroj odporu. Vycistit domky.

Castecéna rozborka a opétovné zajeti.

Zkontrolovat, sefidit vile.
Kolo na hfideli zafixovat - pfilepit.

Motor jede na vysoké otacky,
pojezd se téméf nebo vibec

Ozubena kola jsou mimo zabér.
Ozubené kolo prokluzuje na hfideli.

Pojezd modelu motorového vozu M131.1, velikost TT

Sada dilii ke stavbé pojezdu modelu motorové lokomotivy

V oblasti funk&nich stavebnic zde je dalSi novinka. Jedna se o stavebnici pojezdu
k nasi M131.1 v TT. Zde je malé shrnuti podstatnych informaci o vyrobku:

- k jejimu sestaveni jsou nutné zakladni znalosti mechaniky, elektroniky a dovednosti
tykajici se technologie staveb pojezdu a zakladni k tomu nutné naradi - vystruzniky,
zavitniky a pod. , proto jej nemuzeme doporudit zacatecnikim

- pojezd je navrzen pfesné na naSi stavebnici, po Upravach vejde i do jinych

- snazili jsme se o maximaln& mozné kompromisy, a to ohledné ceny pfi zachovani
kvality, stejné jako ohledné umisténi komponent - motor je umistén diskrétné

v jednom predstavku, takze je ponechan prostor v rozsahu 4/5 interiéru pro vnitfni
vybaveni, osvétleni, dekodér, powerpack a podobné

- pfes svoje rozméry je dostatecné tézky

- je zpfevodovan do pomala - pfevodovy pomeér Cini 22 : 1

- stavebnice pojezdu obsahuje vSechny nutné dily - mosazné vypalky, motor Mitsumi
, fosforbronzovy drat, vodice, Srouby, napravy, ozubena kola, setrvacnik

- snazili jsme se o maximalné pfijatelny kompromis nizké ceny pfi zachovani kvality
komponent

- sestaveni pojezdu je jedna Cast UspéSné prace, tou druhou je spravné zajeti a treti
spravné provozni osetfeni, pfedev§im mazani. Po zdarném absolvovani téchto
kroku ziskate spolehlivy pojezd, pravda, jako kazdy mosazny trochu hluénéjsi, ktery,
diky tomu, Ze je vasi vlastni praci, dokaZete sami servisovat, upravovat, opravovat,
repasovat

-stejné tak je mozno pojezd upgradovat - zménit pfevodovy pomeér, pouzit jiny motor
(doporuéujeme Mashimu M1015, M1020) a pod.

- vzhledem k povaze nabidky omezena zaruka se vztahuje pouze na zjevné Ci skryté
vyrobni vady, nikoli na vady zpUsobené nespravnou montazi ¢i pouzivanim

- v ramci servisu v8ak budeme nabizet celé spektrum nahradnich dild

- servis a sestaveni kompletnich pojezdl nezajistujeme

- je mozné, ze dostanete sadu s alternativnimi komponenty (ozubena kola, motor), je
to dano bud aktualni dostupnosti, nebo konstrukéni inovaci, v zadném pripadé se to
netyka snizeni jejich kvality a neni to divod k reklamaci

Mate hotovo? VSechno klape? Blahopiejeme.A vitdme do klubu domacich inzenyru :-) .
Mate né&jaky problém, pfipominku, zlepSovacek? Nevahejte se ozvat zde:diskuze.modely.biz > Diskuzni
fora pro spratelené weby > Zeleznicni modely vytvarené presnymi technologiemi (hekttor.biz)




1Cc, Motor Mitsumi M15N, 1ks

A - kusovnik komponent H H -_Cu
prextit ,1ks
S 3 . '2].

F ’_,—T 'f Napravy 7,5 mm 2ks (nebo alternativa)
e ) ©@®@®| sada
Vypalek z mosazi A sily Tmm s dilky, 1ks OOOC® pod1lizek,
: 5 - Oz kolom0,3 Oz. kolo m0,3 S
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ot (nebo alternativa)  33z. 1ks &
. 1 _ J ‘ (nebo alternativa) Snek m0,3, 2ks
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A o - o Oska ocelova pram. 1,5 mm, 1ks T E E H
'- h - Fosforbronzovy drat, 1ks

Sroub M1,6 x 10, 4ks

e

&6 6 . 68

Vypalek z mosazi B sily 1mm s dilky, 1ks

Kabliky, 2ks Setrvacénik, 1ks

B -Doporucené naradi a pomucky (neni soucasti sady):
vystruznik kuzelovy 1,2 - 1,8 mm
zavitnikova sada &i strojni zavitnik M 1,6
maly Sroubovak, nejlépe magneticky
Stipacky

malé kombinacky

tavna pistole

pajka ¢i mikropajka

gelové sekundové &i epoxydové lepidlo
minifrézka s brusnymi kotouc€ky

brusny papir 600

pilnik, jehlové pilnicky

C - pfiprava dilu

zavit M1,6 Thread-cutting tap

Gewmdebohrer M1,6 MozZno vyhladit vystruznikem 1,5 mm

vyfrézkovat (v dusledku neni nutno)
vybrani 1) Reamer/Reibahle Diam. 1,5 mm (not neccesarry)
na okolky o
do h(l)o:xbky Q vyfrézkovat vybrani
cca 0,1 mm [ na okolky
do hloubky cca 0,1 mm
o
o)
zavit M1,6
D - sestava hlavni hfidele |E - sestava prevodového domku F - schéma &elniho prevodu
podlozka v o odlozka s
.03 mm/ Snek mo0,3 prum. 4mm \ 5. 0,3mm 4 lepit/pajet Motor Mitsumi N15  Moznosti alternativni
= Sroub motorizace
3 0 M2 [T T2 MabuchiPanasonic FF030
f 3 3 Egé‘é Mashima 1015, 1020
——— i i
: 3.5.’?2
5 Minebea 6-pole 1019

G - elektroinstalace sekndowm epidemepoxysem | H - sestava hn%:g napravy

nalepit destlcku Cuprextitu
Snekové kolo 13z

i

14
vodi¢ - k motoru vodi€ - propojka  naletovat fb strunu

| - sestava loZiskového domku |J - celek v fezu

centralni hfidel EES sestava F
il

Sroub M1,6 x 10
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